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Turkiye satis ve teknik destek

TURKGE TEKNIK VERI FOYU

DOKUMAN SINIFI
WZG/12

TEKNIK BILGI

Akrilik Kenarlar Igin Sogutucu  cocau
WZGI1 2 22.07.2026

PMMA/akrilik kenar sogutucu ajani

URUNUN ROLU

Hassas PMMA ve akrilik kenarlarda ¢atlama riskini azaltmaya, yapigsma hattini sogutmaya ve
statik yuki duslirmeye yardimci 6zel sogutucu ajandir.

ONERILEN UYGULAMA ODAGI

Baski bolgesinden sonra akrilik kenarin st ve altina ince film halinde uygulama.
Akrilik/PMMA kenarlarda gerilim kaynakli gatlama riskini azaltma.

Yapisma hattini sogutma, statik yiki ve talag tutunmasini azaltma.

Neden kullanilir?

0 Akrilik uzmanhgi o Catlama kontrolii

PMMA ve hassas akrilik kenar uygulamalarina odakhdir. Proses kaynakli gerilim ve gatlama riskini azaltmaya yardimci
olur.

6 Antistatik etki 0 Sogutma

Talasin panel ve takim ylizeyine tutunmasini azaltir. Yapisma hattinin kontrolli sogumasini ve sertlesmesini
destekler.

GUVENLIK DURUMU

Ayrinti ve zorunlu énlemler igin gincel RIEPE SDS
. GHS02 / GHSO07 - H225, H319, H336
TEHLIKE okunmalidir.
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RIEPET KOCAK ENDUSTRI

Turkiye satis ve teknik destek

Teknik ozellikler ve dogru uygulama

RIEPE WZG/12 | Tirkge teknik bilgilendirme | Kogak Endistri

Uygulama adimlari

TEKNIK OZELLIK G 0 Malzemeyi dogrulayin

Kenarin PMMA/akrilik oldugunu ve yuzey uyumlulugunu test edin.
Fiziksel goriiniim Mavi sivi
Koku Karakteristik 0 ince film piiskiirtiin

Baski bdlgesinden sonra Ust ve alt kenara minimum yeterli miktarda
Kaynama noktasi 82°C uygulayin.
Parlama noktasi 20 °C Q Qatlak kontrolii

Deneme panelinde mikroskobik gatlak ve ylzey izini kontrol edin.
Tutusma sicakhgi 425°C
pH degeri Yaklasik 10 / 20 °C o Ayari sabitleyin

Hat hizi ve kenar kalinligina gore nozil miktarini kayit altina alin.

Buhar basinci

Yogunluk

Suda ¢ozinirlik

Depolama émrii

Ortalama tiiketim

Ambalajlar

48 hPa /20 °C

0,952 g/cm?®

Tamamen karigabilir

Uygun kosullarda sinirsiz olarak
belirtilmistir

Yaklasik <1L/5.000 m kenar
bandi*

10L,30L,200L, 1.000 L

~

Kaynak, kapsam ve iletigsim

KAYNAK HIYERARSISI

RIEPE resmi SDS v107.01 - 27.12.2022

o

~

GUVENLI KULLANIM OZETI

TEHLIKE GHS02 / GHS07 - H225, H319, H336

Kolay alevlenir sivi ve buhar. Ciddi géz tahrisine, rehavet veya bas
dénmesine yol agabilir. yi havalandirma saglayin; buhari solumaktan
kaginin.

UFI: 03QP-905W-200Y-WEVK /

Depolama ve proses notlari

= Depolama

Serin ve iyi havalandirilan yerde, kabi sikica kapali olarak saklayin.
m Havalandirma

Buhar birikimini 6nleyin; yalnizca yeterli havalandirma ile kullanin.
= Tasima

Tasima siniflandirmasi ve 6zel hikiimler igin glincel SDS Bolim 14'e
basvurun.

TURKIYE SATIS VE TEKNIK DESTEK

KOCAK ENDUSTRI

Fiziksel ve glivenlik verilerinde glincel resmi SDS; uygulama ve ambalaj
bilgisinde RIEPE Uriin sayfasi esas alinmistir.

+90 216 527 82 04 | +90 216 706 30 33
info@kocakendustri.com.tr

.. . cct@kocakendustri.com.tr
ONEMLI NOT

Mimar Sinan Mah. Yedpa Ticaret Merkezi, E Cad. No:4, Atasehir /

Bu fdy, giivenlik bilgi formunun (SDS/GBF) yerine gegmez. Uriin segimi ve dozaj; :
Istanbul / Turkiye

makine, ylizey, yapistirici, hat hizi ve proses kosullariyla birlikte dogrulanmalidir.

* Ortalama tiiketim; noziil, hat hizi ve proses ayarlarina baglidir. Uretici: RIEPE GmbH & Co. KG
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https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/coolant-wzg-12/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/coolant-wzg-12/?attachment_id=230477&download_file=j6ykers2b6pyv

