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Yuksek Isitya Dayanikli Ayirici  coweuene
TH 97 22.07.2026

TH97

Postforming ve softforming ayirici ajani

URUNUN ROLU

Ek i1sitma bolgeleri igeren postforming ve softforming proseslerinde, yapistirici kalintilarinin
yuzeye tutunmasini azaltmak icin gelistirilmis ayirici ajandir.

ONERILEN UYGULAMA ODAGI

Postforming ve softforming hatlarinda isitma bélgesinden 6nce kontrollii uygulama.
PUR, EVA ve PO yapistirici kalintilarinin yiizeye tutunmasini azaltma.

Yuksek sicaklik etkisi altinda ayirici performansini korumaya yardimci olma.

Neden kullanilir?

0 Is1 odagi o Temiz ylizey

Ek i1sitma bolgeleri bulunan sekillendirme proseslerine yoneliktir. Tutkal kalintisi riskini azaltarak son temizligi kolaylastirir.

6 Proses uyumu 0 Finis destegi

Postforming ve softforming uygulama noktalarina kontrolli Kalintisiz ve kontrollii yiizey goriinimine katki saglar.
puskurtulebilir.

GUVENLIK DURUMU

Ayrinti ve zorunlu énlemler igin glincel RIEPE SDS
. GHSO02 - H226
DIKKAT okunmalidir.
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TEKNIK OZELLIK

Fiziksel gériiniim Renksiz sivi

Koku Alkol benzeri

Kaynama noktasi 82°C

Parlama noktasi 25°C

Tutugma sicakligi 425°C

Buhar basinci 57 hPa /20 °C

Yogunluk 0,922 g/cm?

Suda ¢éziiniirliik Tamamen karigabilir

Patlama sinirlari Alt %3,5 hacim / tst %15 hacim

Uygulama sicakhg: 40 °C'nin altinda

Ortalama tiiketim Yaklasik <1L/5.000 m kenar
bandr*

Ambalajlar 10L,30L, 200L, 1.000 L

Kaynak, kapsam ve iletisim

KAYNAK HIYERARSISI

RIEPE resmi SDS v108.02 - 24.01.2023

Fiziksel ve glivenlik verilerinde giincel resmi SDS; uygulama ve ambalaj
bilgisinde RIEPE Uriin sayfasi esas alinmistir.

ONEMLI NOT

Bu féy, giivenlik bilgi formunun (SDS/GBF) yerine gegmez. Uriin secimi ve dozaj;
makine, ylzey, yapistirici, hat hizi ve proses kosullariyla birlikte dogrulanmalidir.

* Ortalama tiiketim; noziil, hat hizi ve proses ayarlarina baglidir.
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Uygulama adimlari

0 Prosesi tanimlayin
Isitma bdlgesi, ylizey malzemesi ve yapistirici tipini dogrulayin.

ince film uygulayin

Uriinii gerekli yiizeye homojen, minimum yeterli miktarda
uygulayin.

Yuzeyi dogrulayin

Q Sicakhigi izleyin
Uriin uygulama sicakligini 40 °C'nin altinda tutun.

Kalinti, islanma ve son goériinimi deneme Uretimiyle kontrol edin.
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GUVENLI KULLANIM OZETI

DIKKAT GHS02 - H226

Alevlenir sivi ve buhar. Isidan, sicak ylizeylerden, kivilcimdan ve agik
alevden uzak tutun. lyi havalandiriimis alanda kullanin.

UFI: SDS'de belirtilmemistir /

Depolama ve proses notlari

Depolama

Serin, kuru ve iyi havalandiriimis yerde; kabi kapali olarak muhafaza edin.

Uygulama siniri
Uriin uygulama sicakligi 40 °C'nin altinda olmalidir.
Tasima

Tasima ve bertaraf ayrintilari igin glincel SDS Bélim 13 ve 14'U esas alin.
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https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-th97/
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