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PUR, EVA ve PO kenar bantlama yapistiricilarinin is pargasi yuzeyine tutunmasini azaltmaya

yardimci, hizli buharlagan proses kimyasalidir.

ONERILEN UYGULAMA ODAGI

On frezeleme veya formatlama (initesinden énce is pargasinin lst ve alt kenarina kontrollii piiskiirtme.

Yapistirici ve regine kalintilarinin ylizeye yapismasini azaltma.

Son temizleme ve polisaj islemlerini kolaylastirma.

Neden kullanilir?

0 Temiz ylizey

Tutkal kalintisinin panel ylizeyine yapisma riskini azaltir.

6 Finig kalitesi

Kazima ve polisaj sonrasi daha temiz bir kenar gériinimiine
katki saglar.

o Proses giivenilirligi

Dogru nozil ayariyla tekrarlanabilir ve dustk tuketimli
uygulamay! destekler.

0 Genis uyum

PUR, EVA ve PO yapistirici kullanilan standart kenar bantlama
hatlarina yoneliktir.

GUVENLIK DURUMU

. GHS02 / GHSO07 - H225, H319
TEHLIKE

Ayrinti ve zorunlu énlemler igin gincel RIEPE SDS
okunmalidir.
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Teknik ozellikler ve dogru uygulama

RIEPE LPZ/Il | Turkge teknik bilgilendirme | Kogak Endustri

TEKNIK OZELLIK

Fiziksel goriiniim

Koku

Kaynama noktasi

Parlama noktasi

Tutusma sicakhigi

Dinamik viskozite

Buhar basinci

Yogunluk

Patlama sinirlan

Ortalama tiiketim

Ambalajlar

Renksiz sivi

Alkol benzeri

78 °C

13°C

425°C

1,2mPa.s /20 °C

57 hPa/20°C

0,79 g/cm?

Alt %3,5 hacim / Ust %15 hacim

Yaklasik <1 L/5.000 m kenar

bandi*
10L,30L,200L, 1.000 L

Uygulama adimlari

0 Noziil kontrolii
Nozilln Gst ve alt kenara ince, kesintisiz film olusturdugunu

dogrulayin.

Giriste uygulama

Uriinii 6n frezeleme/formatlama bélgesinden énce kontrollii olarak
uygulayin.

Q Proses dogrulama
Panel, kenar bandi ve hat hizina gére miktari deneme uretimiyle
optimize edin.

Finis kontroli

Cikis yuzeyini kalinti, 1slanma ve goériinim agisindan kontrol edin.

4 N

GUVENLI KULLANIM OZETI

TEHLIKE GHS02 / GHS07 - H225, H319

Kolay alevlenir sivi ve buhar. Ciddi géz tahrigine yol agar. Isidan,
kivilcimdan ve agik alevden uzak tutun; uygun havalandirma ve kigisel
koruyucu donanim kullanin.

\ UFI: 0020-TOPQ-UOOF-1VQ8 /

Depolama ve proses notlari

= Depolama

Kabi sikica kapall, serin ve iyi havalandirilan yerde muhafaza edin.
= Uyumsuzluk

Tutusturucu kaynaklardan ve glgli oksitleyici maddelerden uzak tutun.
= Tasima

Tasima siniflandirmasi ve ambalaj sartlari icin giincel SDS Bolim 14'UG esas
alin.

Kaynak, kapsam ve iletigsim

KAYNAK HIYERARSISI
RIEPE resmi SDS v106.01 - 16.12.2022

Fiziksel ve glivenlik verilerinde glincel resmi SDS; uygulama ve ambalaj
bilgisinde RIEPE Uriin sayfasi esas alinmistir.

ONEMLI NOT

Bu fdy, giivenlik bilgi formunun (SDS/GBF) yerine gegmez. Uriin segimi ve dozaj;
makine, ylizey, yapistirici, hat hizi ve proses kosullariyla birlikte dogrulanmalidir.

* Ortalama tiiketim; noziil, hat hizi ve proses ayarlarina baglidir.
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https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-lpzii/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-lpzii/?attachment_id=230466&download_file=gbab9qz8mu9rn

