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Hot-Air / Lazer Prosesleri Igin  cocaa
LP1 20/1 2 22.07.2026

LP120/12

Hot-air ve lazer proses ajani

URUNUN ROLU

Hot-air, lazer ve NIR kenar bantlama proseslerinde baski rulosu ve finisaj firgalarini korumaya
yardimcl, suyla karigabilen 6zel proses ajanidir.

ONERILEN UYGULAMA ODAGI

Hot-air, lazer ve NIR proseslerinde baski rulosu/kenar temas noktalari.
RIEPE Texture Finish uygulamalarinda finisaj firgalarini kalintidan koruma.

Yapistirici izi ve sirtinme kaynakli yizey kusurlarini azaltma.

Neden kullanilir?

0 Dijital kenar prosesleri o Firca koruma

Hot-air, lazer ve NIR uygulamalarina 6zel kullanim odagi sunar. Texture Finish fircalarinda yapistirici kalintisini azaltmaya
yardimci olur.

6 Yiizey destegi 0 CLP durumu

Surtiinme ve yapistiric izi riskini distirmeye katki saglar. Glncel SDS'ye gore tehlikeli olarak siniflandiriimamistir.

GUVENLIK DURUMU
CLP kapsaminda tehlikeli olarak Ayrinti ve zorunlu énlemler igin glincel RIEPE SDS

SINIFLANDIRILMAMIS oo okunmaldir
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Teknik ozellikler ve dogru uygulama
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TEKNIK OZELLIK

Fiziksel gériiniim Renksiz sivi

Koku Alkol benzeri

Kaynama noktasi >100 °C

Parlama noktasi Yaklagik 46 °C**

pH degeri Yaklasik 9,9 /20 °C

Yogunluk 0,996 g/cm?®

Suda ¢oziiniirliik Tamamen karisabilir

Patlama sinirlari Alt %1,3 hacim / st %15 hacim

Ortalama tiiketim Yaklasik <1 L/5.000 m kenar
bandr*

Ambalajlar 10L,30L,200L, 1.000 L

Kaynak, kapsam ve iletisim

KAYNAK HIYERARSISI

RIEPE resmi SDS v114.01 - 17.11.2022

Fiziksel ve glivenlik verilerinde giincel resmi SDS; uygulama ve ambalaj
bilgisinde RIEPE Uriin sayfasi esas alinmistir.

ONEMLI NOT

Bu féy, giivenlik bilgi formunun (SDS/GBF) yerine gegmez. Uriin secimi ve dozaj;
makine, ylzey, yapistirici, hat hizi ve proses kosullariyla birlikte dogrulanmalidir.

* Ortalama tiiketim; noziil, hat hizi ve proses ayarlarina baglidir.
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Uygulama adimlari

0 Prosesi dogrulayin
Hot-air/lazer/NIR sistemi ve kenar malzemesi uyumlulugunu kontrol

edin.

Temas noktasina uygulayin

Uriini baski rulosu veya taniml firga noktasina kontrollii
dozajlayin.

Sonucu izleyin

Q Asin dozajdan kaginin
Yiizeyde gortnur kalinti birakmayacak minimum miktari ayarlayin.

Firca temizligi, ylzey izi ve kenar gérinimiini kayit altina alin.

-

-

~

GUVENLI KULLANIM OZETI

SINIFLANDIRILMAMIS CLP: tehlikeli siniflandirma yok

Siniflandirilmamig olmasi glivenlik énlemlerini ortadan kaldirmaz.
Goze ve cilde temastan kaginin, yeterli havalandirma saglayin ve
glincel SDS talimatlarini uygulayin.

UFI: 0516-J0H0-G00X-V7NE /

Depolama ve proses notlari

Depolama

Kabi kapall, kuru ve iyi havalandiriimig yerde saklayin.

Yiizey testi

Hassas/dekoratif ylizeylerde uygulamadan énce gériinmeyen alanda test edin.

Not

**SDS, bu parlama degderinde kendiliginden yanmanin stirmedigini belirtir.
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