Mayer Tutkal MT-CL 730 CuredClean
OPERATOR SAHA KULLANIM KILAVUZU — SICAK SOKUCU & DALDIRMA BANYQSISMIS PUR HOTMELT SICAK SOKUCU

MT-CL 730 CuredClean — Kiirlesmis PUR Sicak Sokiicii Saha Kilavuzu

Bu kilavuz; reaktif PUR hotmelt uygulayan makinelerde taglasmis ve kirlesmis (crosslinked) tutkal artiklarinin MT-CL 730 CuredClean ile sicak daldirma
banyosu veya makine ici sirkiilasyon yontemiyle giivenle temizlenmesi igin hazirlanmistir.

180 — 190 °C 60 — 120 Dk 1.10 g/cm? PTFE & Metal
Calisma Sicakhgr (Maks. 190°C) Ortalama Banyo / C6zme Siiresi Yogunluk (Akiskan Sivi) Teflon ve Metallerle Tam Uyum

(11 KRITIK GUVENLIK KURALI: SICAKLIK 190 °C'Yi KESINLIKLE ASMAMALIDIR!

MT-CL 730 CuredClean yiksek sicaklikta ¢alisan bir sividir. Sicakligin 190 °C lzerine gikmasina kesinlikle izin verilmemelidir (Parlama ve alev alma tehlikesi!).
Temizlik bezleri kullaniimadan énce mutlaka islatiimali, temizlik bittikten sonra derhal bol suyla yikanmalidir.

ADIM ADIM KURLESMIS PUR SICAK BANYO VE TEMIZLEME i$ AKISI (6 ASAMA)

1. ADIM: PARGALARI SOKUN VE KONTROL EDIN (NOzUL / SUZGEG)
Kurlesmis PUR ile tikanmis noziil, aplikator kafasi ve filtreleri sokiin. Pargalar tizerindeki contalarin PTFE (Teflon) oldugunu dogrulayin; eriyebilecek
kauguk veya standart plastik contalari ayirin.

Onemli: Standart plastik veya NBR contalar 180 °C banyoda erir; sadece PTFE uygundur.

2. ADIM: BANYOYU VEYA SISTEMI 180 — 190 °C'YE ISITIN
Daldirma banyosu kabina veya eritme kazanina MT-CL 730 sivisini doldurun. Isiticilar devreye alarak sicakligi 180 — 190 °C araligina getirin.
Termometreden 190 °C'nin aslimadigini teyit edin.

Yangin Uyarisi: Sicaklik gostergesinde 190 °C sinirini kesinlikle gegmeyin!

3. ADIM: PARCALARI SICAK BANYOYA DALDIRIN VEYA SIRKULE EDIN
Sdkilen metal pargalari masa/sepet yardimiyla sicak MT-CL 730 banyosuna daldirin. Sistem igi temizlikte ise sicak siviy1 kapali devrede surekli sirkile
ettirin.

Giivenlik: EN 407 uzun konglu is1 eldiveni ve tam yiiz siperi takilmasi zorunludur.

4. ADIM: 60 — 120 DAKIKA KIMYASAL GﬁZUNMEYi BEKLEYIN
Taslasmis PUR kalinligina bagdh olarak pargalari 180—-190 °C banyoda 60 ila 120 dakika bekletin. Sivi, kiirlesmis capraz baglanmis politretan agini
parcalayarak yumusatir ve ¢ozer.

5. ADIM: PARGALARI GIKARIN VE AKAN SOGUK SUDA SOKLAYIN
Pargalari metal masa ile banyodan gikarin ve derhal akan soguk su altina tutarak sok sogutma yapin. Céziinen PUR artiklari suyun etkisiyle hizla
ylzeyden akip gider.

6. ADIM: NEMLI BEZLE SIiLIN, KURUTUN VE MONTE EDIN
Pargalari 6nceden islatilmis nemli bez veya piring firga ile silerek parlatin, basingli hava ile tamamen kurutun. Kullanilan bezleri derhal bol suyla yikayarak
¢Ope atin.

Basari: Tikanmig noziiller ve kanallar %100 ilk giinkii fabrikasyon temizligine kavusur.
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UYGULAMA ALANLARI VE METOT SEGIM TABLOSU

Temizlik Yontemi Uygulanacak Ekipman & Prosediir Hedeflenen Sonug & Verim

Statik Daldirma Banyosu Tikanmis nozdller, aplikator uglari, siizgegler banyoda 60—-120 dk Mekanik kazimaya gerek kalmadan nozul mikro delikleri

(180-190 °C) bekletilir. tamamen acilir.

Kazan & Hat Sirkiilasyonu Kirlesmis tank ve hortum hatlarinda 60 dk kesintisiz devirdaim yapilir. =~ Hortum ve eriyik kazani i¢ cidarlarindaki sertlesmis

(180-190 °C) tabakalar dokalur.

Periyodik Agir Bakim Kritik sizdirmazlik ve besleme gruplari sokilerek sicak banyoya alinir.  Ekipmanin servis émrii 3—4 kat uzar, nozil ttkanma

(Haftalik/Aylik) duruslari sifirlanir.

Hatalh Kiirlesme / Acil Kurtarma Hava nemiyle kilittenmis aplikatér gévdesi komple sicak banyoya Yiksek maliyetli aplikator kafasinin hurdaya ayriimasi
sokulur. engellenir.

OPERATOR ICIN YAPILMASI VE KESINLIKLE YAPILMAYACAKLAR LISTESIi (DOs & DONTSs)

YAPILMASI GEREKENLER (DOs) KESINLIKLE YAPILMAYACAKLAR (DONTS)

« Banyo sicakliginin 180—-190 °C arasinda oldugunu kontrol edin; 190 °C'yi asla + Sicakligi KESINLIKLE 190 °C iizerine gikarmayin (Parlama ve yangin riski!).
asmayin. « Standart kauguk (NBR), PVC veya naylon pargalari sicak banyoya ASLA

« Banyoya giren pargalarda contalarin yalnizca PTFE (Teflon) oldugunu sokmayin (Erir!).

dogrulayin. + Kuru temizleme bezi kullanmayin ve bezleri yagli/kuru halde ¢épte

« Banyodan cikan sicak parcalari akan soguk su altinda soklayarak yikayin. biriktirmeyin (Kendiliginden isinma riskil).

« Silme bezlerini KULLANMADAN ONCE mutlaka suyla nemlendirin. + Sicak banyo lizerinde lokal emis havalandirma c¢alismiyorken islem

« Kullanilmis silme bezlerini islem biter bitmez bol suyla durulayip i1slak bertaraf yapmayin.

edin. * Pargalari tamamen kurutmadan tekrar sicak PUR tutkal hattina baglamayin.

SORUN GIDERME VE OPERATOR HIZLI MUDAHALE TABLOSU

Olasi Kék Neden Hizl Operatér Coziimii

PUR artiklari yumusamadi Banyo sicakligi 180 °C altinda veya siire az Sicakhg 185 °C'ye getirin, banyo stresini 90-120 dk'ya ¢ikarin.
Banyoda yogun duman / koku Sicaklik 190 °C sinirini asmis Isiticilari derhal 180 °C'ye duslrin. Havalandirmayi artirin!

Contalar eridi / deforme oldu Contalar PTFE (Teflon) degil standart kauguk Ekipman contalarini sadece orijinal PTFE (Teflon) ile yenileyin.
Yikama sonrasi parca mat/lekeli Yetersiz su durulamasi yapilmis Parcay! tekrar tazyikli sicak/soguk suyla durulayin ve kurulayin.

iS SAGLIGI, YANGIN GUVENLIGI VE KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD)

Agir Hizmet Termal Eldiven (EN 407): 190 °C sicak sivi ve metal parcalarla temas igin uzun konglu 1si eldiveni zorunludur.

Tam Yiz Koruma Siperi (EN 166): Sicak banyoya parca daldirirken sigrama riskine karsi tam ylz siperi ve emniyet gézIigi takiniz.

Yangin Onlemi & Bez Bertarafi: Temizleme bezleri kullanimdan énce nemlendirilmeli, sonrasinda bol suyla yikanarak islak olarak metal kapakli atik kutusuna
atiimahdir.
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