Mayer Tutkal MT-CL 720 RollerClean
OPERATOR SAHA KULLANIM KILAVUZU — MERDANE YIKAMA REHBERI  REAKTIF PUR MERDANE TEMIZLEME TOZU

MT-CL 720 RollerClean — Merdane Yikama ve PUR Temizleme Kilavuzu

Bu kilavuz, reaktif poliiretan (PUR) hotmelt kullanan merdane ve vals siirme Unitelerinde (silikon, Viton veya elastomer kaplamali) MT-CL 720
RollerClean temizleme tozunun dogru, giivenli ve en verimli sekilde uygulanmasi icin hazirlanmistir.

100 — 120 °C 55+2°C 15 - 20 Dk Silikon & Viton

Calisma Sicakhgr (Maks. 120°C) Yumusama / Erime Noktasi Ortalama Temizleme Donglisu Tam Elastomer Kaplama Uyumu

[ KRITIK ALTIN KURAL: SICAKLIK KESINLIKLE MAKSIMUM 120 °C OLMALIDIR!

Silikon kauguk ve Viton kaplamali hassas merdanelerin termal deformasyona ugramamasi igin, temizleme tozu yliklenmeden énce vals ve hazne sicakligi kesinlikle
maksimum 120 °C seviyesine (ideal 100—110 °C) dusurilmelidir. 120 °C Gzerindeki sicakliklarda merdane émri ciddi oranda kisalir.

ADIM ADIM OPERATOR YIKAMA VE TEMIZLEME IS AKISI (6 ASAMA)

1. ADIM: MEVCUT PUR TUTKALINI TAMAMEN BOSALTIN
Sirme Unitesindeki ve merdanelerdeki reaktif PUR tutkalini makineyi ¢alistirarak tamamen disari akitin. Haznede yigin halinde tutkal birakmayin; siyirici
bigaklarla kalan siviyi tahliye edin.

Onemli: Erimis PUR tutkali bosaltiimadan temizleme tozu ilave edilmemelidir.

2. ADIM: SICAKLIGI 100 — 120 °C ARALIGINA DUSURUN
Merdane isitici ayarini derhal standart PUR calisma sicakhigindan (130—150 °C) 100 — 110 °C (maks. 120 °C) seviyesine indirin. Termometreden
sicakligin distuguni teyit edin.

Dikkat: Sicaklik gostergesinde 120 °C altina inilmeden toz kesinlikle dokiilmemelidir!

3. ADIM: MT-CL 720 ROLLER CLEAN TOZUNU DOKUN VE ERITIN

Gerekli miktarda beyaz MT-CL 720 tozunu merdane teknesine ve vals araligina esit sekilde serpin. Uriin yaklasik 55 °C civarinda erimeye baslar ve
100-120 °C araliginda homojen bir yikama sivisina dénusir.

[ Dozaj: Vals genisligine gore hazneyi dolduracak kadar (ortalama 1 — 2 kg toz) yiikleyin.

4. ADIM: D[]SUK DEVIRDE 5 - 10 DAKIKA SIRKULASYON YAPIN
Temizleyici tamamen sivilastiktan sonra merdaneleri diisiik hizda (5—10 devir/dk) dondirln. Sivi temizleyici tim merdane ylizeyine, siyirici bigaklara ve
hazne kanallarina temas ederek izosiyanat gruplarini nétralize eder ve tutkal kabuklarini gézer.

5. ADIM: YIKAMA SIVISINI MAKINEDEN GEGIRIP TAHLIYE EDIN
Sivilagan ve kirlenen temizleme maddesinin tamamini merdane Unitesinden gegirerek tahliye kabina bosaltin. Cikan sivi gok koyu renkli veya yogun
tutkal kalintiliysa, hazne temiz akana kadar proseduri az miktarda taze tozla 1 tur tekrarlayin.

6. ADIM: TEKNEYI SIYIRIN VE YENi PUR TUTKALA GEGIN

Hazne tabaninda kalan son kalintilari silikon/teflon spatula ile siyirip tamamen uzaklastirin. Unitede temizleyici kalmadigini dogruladiktan sonra sicakhig
tekrar PUR calisma degerine yikseltip yeni reaktif PUR tutkali ylkleyin.

[ Bagari: Sistem artik jellesme veya yanma riski olmadan tertemiz iiretime hazirdir.

Mayer Tutkal MT-CL 720 RollerClean — Operatér Kullanim Kilavuzu Sayfa1/2
Teknik Danisma & Destek Hatti: 0850 532 02 91 info@mayertutkal.com.tr | www.mayertutkal.com.tr
Mayer Endustriyel Yapistirici Goziimleri A.S. Onemli: Merdane kaplamalari igin azami 120 °C sicakligi asmayiniz!




Mayer Tutkal MT-CL 720 RollerClean
OPERATOR SAHA KULLANIM KILAVUZU — MERDANE YIKAMA REHBERI  REAKTIF PUR MERDANE TEMIZLEME TOZU

NE ZAMAN UYGULANMALI? — ZAMANLAMA VE PERIYOT MATRISI

Uygulama Durumu Operator Aksiyonu & Uygulama Siiresi Saglanan Teknik Fayda

Vardiya Sonu & Giinliik Kapanig Tutkal bosaltilir, 1 tur MT-CL 720 ile yikanir, bosaltilip kapatilir. Hava nemiyle vals lizerinde tutkal donmasi ve taglagsmasi
%100 6nlenir.

Hafta Sonu & Uzun Siireli Durusg Detaylli yikama yapilr; vals teflon spatula ile tamamen siyrilir. Pazartesi giini Uretime baslarken merdane kazima
zahmeti ortadan kalkar.

Renk / Tutkal Tipi Degisimi Eski tutkal bosaltilir, MT-CL 720 ile 10 dk devir yapilir, tahliye edilir. Yeni PUR yapistiriciya eski Urlin kalintisi ve renk karigimi
engellenir.
Beklenmedik Acil Hat Durusu Sicaklik derhal 110 °C seviyesine gekilip MT-CL 720 eklenerek Bekleme sirasinda PUR yapistiricinin merdane lzerinde
beklemeye alinir. reaksiyona girmesi bloke edilir.

OPERATOR ICIN YAPILMASI VE KESINLIKLE YAPILMAYACAKLAR LISTESIi (DOs & DONTSs)

YAPILMASI GEREKENLER (DOs) KESINLIKLE YAPILMAYACAKLAR (DONTS)

» Temizleme tozu eklemeden 6nce sicakligin 120 °C altina (100-110 °C) + 120 °C Uizerindeki sicaklikta tozu KESINLIKLE yiiklemeyin; silikon/Viton

indigini mutlaka teyit edin. kaplama yanar ve bozulur!

« Merdane ve siyirici bigaklari temizlerken SADECE yumusak teflon veya » Merdane Uzerinde maket bigagi, metal spatula, tel firga veya zimpara ASLA

kauguk spatula kullanin. kullanmayin!

« Temizleme sivisini makineden tamamen tahliye edin; haznede temizleyici » Temizleme maddesini hazne icinde donmaya terk ederek makineyi

kalintisi birakmayin. kapatmayin.

« Hafta sonu duruslarindan énce mutlaka tam yikama protokollinii uygulayin. « Sistemden temizleyiciyi tam bosaltmadan yeni reaktif PUR tutkal yiklemeyin

« Temizlik esnasinda EN 407 onayli 1siya dayanikli eldiven ve EN 166 koruyucu (yapigmayi bozar).

gozluk takin. * MT-CL 720 GriiniinG inceltmek amaciyla igine solvent, su veya tiner
KESINLIKLE ilave etmeyin.

SORUN GIDERME VE OPERATOR HIZLI MUDAHALE TABLOSU

Toz erimiyor veya ¢ok kati Sicaklik 100 °C altinda kalmis Isiticilari kontrol edin, 110 — 120 °C araligina ayarlayin.

Duman gikiyor / kauguk kokusu Sicaklik 120 °C sinirini asmis Isiticilari derhal 105—-110 °C seviyesine disirin. Asiri 1sitmayin!
Yeni PUR tutkal yapigmiyor Sistemde temizleyici kalintisi kalmig Uniteyi tamamen bosaltin, hazneyi bez/spatula ile kuru silin.
Merdanede sert tutkal lekeleri var PUR 6nceden kirlesmis (taslasmis) Yikama suresini 15 dk uzatin; gerekirse taze tozla 2. tur yapin.

iS SAGLIGI, GEVRE VE KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD) TALIMATLARI

Termal Koruyucu Eldiven (EN 407): Erimis sicak polimer (100—-120 °C) yanik riskine karsi uzun konglu 1si eldiveni giyiniz.
Gz ve Yiz Korumasi (EN 166): Dénen merdanelerden sicak sigrama ihtimaline karsi tam korumali giivenlik gézIigu takiniz.

Atik ve Bertaraf: Tahliye edilen katilasmis temizleyici tehlikesiz inert polimer atigidir (EWC 08 04 10). Yerel yénetmeliklere uygun bertaraf ediniz.
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