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Uygulama
ornekleri:

Uygulama notlar:

Tipik veriler:

Yiiksek kaliteli
yapistirma prosesi
icin gereklilikler:

Spesifikasyon:

Devami 2. sayfada

Kenar yapistirma Termoplastik kenar bantlarinin (ABS, PP, PVC gibi), regine kapli dekoratif kagidin,
kaplama kenar bantlarinin (polar laminasyonlu/laminasyonsuz) ve masif ahsap kenarlarin
yapistiriimasi igin. Prensip olarak, baglanma 6zellikleri ve yapistirilacak alt tabakalarin yizeyleri (arka
astarlar veya diger ytzey 6n islemleri dahil) kullanimdan énce uygulama igin kontrol edilmelidir.

Yapiskan grandllerin islenmesi igin otomatik konveyor sistemleri kullanilabilir. 30 °C'lik ortam sicakligi
asilmamalhdir.

Formilasyona bagl olarak farkli tipteki sicak eriyikler birbiriyle uyumsuz olabilir. Bu nedenle Grtnleri
degistirirken uygulama ekipmaninin dikkatli bir sekilde temizlenmesini dneririz.

Daha fazla bilgi istek izerine mevcuttur. isleme dzellikleri, kullanilan uygulama teknolojisine ve ayrica
farkli besleme hizlarina bagli olarak farklilik gésterebilir ve bu da yapistirma islemini etkileyebilir.

Musteri denemeleri gereklidir!

isleme sicakligi [°C]: 190 - 200 ilerleme hizi [m/dak]: 8 - 20

Gorinum: Son rakam 0 = acik fildisi Son rakam 1 = beyaz

20 °C'de yogunluk [g/cm?]: yakl. 1,03 + 0,03

Yumusama araligi [°C]: yakl. 100 + 5 (Kofler isitma tezgahi) Isi seviyesi [°C]: yakl. 90 + 5
200 °C'de aclk kalma suresi [s]*: yakl. 9 £ 2

Sertlesme siiresi: uygulanamaz * 200 pym filmde élciilmiistir. Ozellikler Jowat test yéntemlerine gére
belirlenmistir.

Malzemelerin 6zellikleri (6rn. ylzey gerilimi, plastiklestirici igerigi,...) ve bunlarin kosullari ile isleme
kosullar (6rn. ortam sicakligi, nem,...) birlestirme surecini ve yapistirmay etkiler.

Bu nedenle, proses agisindan guvenilir parametreleri tanimlamak ve Grintn kullanilabilirligini
saglamak igin gunluk kosullari dikkate alarak kendi testleriniz dnemlidir. Ideal yapistirma igin
yapistirilacak malzemelerin tozdan, yagdan, gresten arindiriimis ve kuru olmasi gerekir.

Ahsabin nem igerigi %8 - 10 arasinda olmalidir. Minimum sicaklik ideal olarak 18 °C olmalidir.
Taslaklardan kaginiimahdir.

Uygulama muhendisligi departmanimiz ve uygulama danismanlarimiz, gereksinimlerinizi karsilayan
bir Grinun secilmesinde teknik destek sunar. Litfen “Yorumlar” bélimuandeki bilgilerimize dikkat edin.
Yuksek kaliteli yapistirma islemlerinin olusturulmasina yonelik bir éneri olarak DIN 2304'e
basvuruyoruz.

200 °C'de viskozite [mPas]: 165.000 + 25.000 (Brookfield, Termosel, is Mili 29, 2,5 RPM)

Degerler her zaman Uretim gliniinde belirlenir.

05/25 Tum bilgiler ortalama degerleri temsil eden 6zelliklerdir. Teknik veri sayfalarimiz glincel teknoloji seviyesine gore surekli
glincellenir. Bu slriim énceki tiim suriimlerin yerini alir ve olusturuldugu tarihte gecerlidir. Son sayfadaki uyarilar dikkate alin.
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Temizlik: Sicakken mekanik 6n temizleme (6rn. sisteme zarar vermeyecek uygun bir spatula ile). Uygulama
ortamindaki kalintilarin sogukken Jowat ® Cleaner 402.40 kullanilarak giderilmesi.

Givenlik Bu Urtin de diger sicak sivilar gibi eridiginde ciddi yaniklara neden olabilir. Sicak yapistiricinin ciltle

talimatlar: temas etmesini dnlemek igin litfen uygun énlemleri alin (6rn. uygun koruyucu eldivenler kullanin).

Boyle bir durumda etkilenen boélgeyi derhal suyla sogutun. Yapiskani ciltten gikarmaya galismayin ve
tibbi yardim isteyin.

Etiketleme gerektirmeyen sicakta eriyen yapistiricilarin islenmesi sirasinda dumanlar ortaya ¢ikabilir.
Buhar gelisimini miimkiin oldugu kadar disik tutmak igin belirtilen islem sicakliginin asilmamasi tavsiye
edilir.

Ozellikle agik uygulama sistemleri igin ekstraksiyon tavsiye edilir.

Depolama: Kapal orijinal kaplarinda, kuru ve serin bir yerde saklayin. Litfen son kullanma tarihi i¢cin ambalaj
etiketine bakin. Son kullanma tarihi gegtikten sonra, Griiniin 6zel uygulamaniza uygunlugu yeniden
dogrulanmalidir.

Ambalaj: Konteynerler ve paketleme Uniteleri hakkinda bilgi talep tzerine alinabilir.

Notlar: Guvenlik, ellegleme, tasima ve bertarafla ilgili daha fazla bilgi ilgili giivenlik bilgi formunda bulunabilir. Bu
veri sayfasindaki bilgiler kendi gergeklestirdigimiz laboratuvar testlerine ve msterilerimizin bildirdigi
saha deneyimlerine dayanmaktadir.

Ancak ilgili uygulamada dikkate alinmasi gereken tim parametreleri kapsayamazlar ve bu nedenle
baglayici degildirler ve gerekli musteri testlerinin yerine gegmezler. Bilgiler hukuki anlamda bir kalite
garantisi teskil etmez.

Musterilerimizle aksi kararlastiriimadikga, "Sartname" altinda listelenen degerler, kararlastirilan nihai
urtn 6zellikleri olarak kabul edilecektir. Burada yer alan bilgilerden veya ucretsiz teknik danismanlik
hizmetimizin kullanimindan higbir yasal talep tiretilemez.
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Yapistirma, en verimli birlestirme tekniklerinden biri olarak giderek daha fazla 6nem kazanmakta ve yeni uygulama alanlari
acmaktadir. Ayni zamanda birlestiriimesi gereken malzemelerin sayisi da hizla artmaktadir. Yapistiricilarin islenmesine
yonelik yeni prosesler ve ekipmanlar gelistiriimektedir.

Jowat, yogun arastirma ve gelistirme galismalariyla bu sirekli degisime yanit vermektedir. Nitelikli kimyager ve
mihendislerden olusan ekip, musteri olarak en dogru sekilde yénlendiriimenizi ve uygulamaniza uygun yapistiriciyr almanizi
saglamak icin yenilikgi calismalar yiritmektedir.

Bilgilerimiz kendi laboratuvarlarimizda gergeklestirdigimiz testlere ve musterilerimizin bildirdigi saha deneyimlerine
dayanmaktadir. Bununla birlikte, belirli bir uygulamada dikkate alinmasi gereken tim parametreleri kapsayamaz ve bu
nedenle baglayici degildir. Her durumda Grliniin giincel teknik durumu igin uygulama teknolojisi bélimimize basvurun ve en
guncel teknik veri sayfasini isteyin. Bu 6nlem alinmadan yapilacak kullanimin sorumlulugu kullaniciya aittir.

Bu nedenle kullanicl, tarafimizca Uretilen yapistiricilarin planlanan uygulamaya uygunlugunu kendisi test etmelidir. Bu
gereklilik hem Griiniin ilk numune galismasi hem de devam eden Uretimdeki degisiklikler icin gegerlidir.

Yeni misterilerimize, sundugumuz yapistiricilari galisma kosullari altinda orijinal pargalar Gizerinde test etmeleri gerektigini
Ozellikle hatirlatiriz. Olusturulan yapistirma baglantilar daha sonra gergek kullanim kosullarina maruz birakilmal ve
degerlendirilmelidir. Bu test zorunludur.

Devam eden uretimde degisiklik yapan musterilerimizin bizi bilgilendirmesini rica ederiz. Bu gereklilik hem makine
parametreleri degistirilirken hem de yapistirilacak yuzeyler degistirilirken gecerlidir. Jowat ancak bu sekilde giincel bilgi
seviyesine uygun bilgileri yapistirici kullanicisina aktarabilir.

Bu teknik veri sayfasindaki bilgiler saha sonuglarina dayanir ve glincel Aiman Federal Mahkemesi igtihatlari anlaminda uriin
Ozelliklerine iliskin bir garanti olusturmaz. Bu bilgilerden veya ucretsiz teknik danismanlik hizmetimizden yararlaniimasindan
baglayici bir yikimlilik gikarilamaz.



