Jowatherm®

282.20/21

Turkge geviridir. Teknik farklilik olmasi halinde Jowat'in kaynak dildeki teknik veri sayfasi esas alinmalidir.

Application:

Directions
for Use:

Tipik Teknik Veriler:

Yuksek Kaliteli
Yapistirma
Sireci igin
Gereklilikler:

Spesifikasyon:

Kenar bantlama

Recine emdirilmis dekor kagidindan ve arka yUzu elyafla kaplanmis kaplama malzemesinden Uretilen
kenar bantlarinin disik isleme sicakliklarinda yapistiriimasi igin kullanilir. Yapistirilacak pargalarin
ozellikleri ve gerektiginde kenar bandi malzemelerinin arka ytzlndeki astar kaplama, kullanimdan
once uygulamaya 6zgu olarak test edilmelidir.

Yapistirici granli otomatik besleme sistemleriyle islenebilir. Bu durumda ortam sicakligi 30 °C'yi
asmamalidir. Farkli hotmelt tirleri, formilasyonlarina bagh olarak birbiriyle uyumsuz olabilir. Bu
nedenle Urlin degisiminde uygulama ekipmaninin dikkatlice temizlenmesi 6nerilir. Ayrintili bilgi talep
Gzerine verilir. isleme 6zellikleri, kullanilan uygulama teknolojisine ve farkli ilerleme hizlarina bagl
olarak degisebilir; bu durum yapistirma surecini etkileyebilir. Misteri denemeleri gereklidir!

isleme sicakhgi [°Cl: 130 - 150

ilerleme hizi [m/dak]: 5-20

GOrinim: son rakam 0 = bej; son rakam 1 = beyaz

Yumusama arahgi [°C]: yaklasik 80 = 5 (Kofler i1sitma tablasi)

Isi dayanimi [°C]: yaklasik 80 £ 5

140 °C'de agik kalma stiresi [sn]*: yaklasik 10 £ 1

Priz sUresi: uygulanamaz

* 200 pm film Gzerinde 6lcUlmustar: Teknik veriler Jowat test yontemlerine gére
Olglimaustar.

Malzemelerin 6zellikleri (6r. ylzey gerilimi, plastiklestirici icerigi vb.) ve sartlandiriimasi ile isleme kosullari (6r. ortam
sicakhdi ve nemi), birlestirme ve yapistirma slirecini etkiler. Kararli proses parametrelerini belirlemek ve Grlinin
amaca uygunlugunu dogrulamak icin giinliik Gretim kosullarinda miisteri denemeleri zorunludur. ideal yapistirma icin
malzemeler toz, yag ve gres icermemeli ve kuru olmalidir. Ahsap nemi %8 - 10 arasinda olmalidir. Minimum sicakligin
ideal olarak 18 °C olmasi gerekir. Cereyandan kaginilmahdir. Uygun Grinin segiminde Uygulama Teknolojisi
Departmanimiz ve uygulama uzmanlarimiz teknik destek saglar. Asagidaki agiklamalar dikkate alinmalidir. Yiksek
kaliteli yapistirma sureclerinin kurulmasi icin DIN 2304 standardina basvurulabilir.

150 °C'de viskozite [mPas]: 30.000 = 10.000 (Brookfield, Thermosel, spindle 28, 5
dev/dak)
20 °C'de yogunluk [g/cm3]: 1,31 + 0,04 (piknometre, 100 ml)

Degerler her zaman Uretim tarihinde belirlenir.
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Temizleme:

Guvenlik Uyarilari:

Depolama:

Ambalaj:

Aciklamalar:

Jowat® 282.20/21 - EVA Hotmelt

Sicak durumdaki ilk mekanik temizlik, ekipmana zarar vermeyecek uygun bir spatula ile yapilabilir.
Uygulama cevresindeki kalintilar soguk durumda Jowat® Cleaner 402.40 kullanilarak temizlenmelidir.

Bu Urun, diger tim sicak sivilar gibi erimis haldeyken ciddi yaniklara neden olabilir. Sicak yapistiricinin
ciltle temasini 6nlemek icin uygun koruyucu eldivenler gibi gerekli 6nlemler alinmahdir. Temas
gerceklesirse etkilenen bdlge derhal suyla sogutulmali, yapistirici ciltten gikarilmaya calisiilmamal ve
tibbi yardim alinmalidir. Tehlike etiketi bulunmayan hotmeltlerin islenmesi sirasinda buhar olusabilir.
Belirtilen isleme sicakhigi asiimamalidir. Ozellikle acik uygulama sistemlerinde emis ve havalandirma
onerilir.

Orijinal ve kapali ambalajlarda, kuru ve serin yerde saklanmaldir. Son kullanma tarihi icin ambalaj
etiketine bakilmahdir. Bu tarihten sonra Grliniin amacglanan uygulamaya uygunlugu yeniden
dogrulanmalidir.

Ambalaj turleri ve ambalaj birimleri hakkinda bilgi talep tzerine verilir.

Guvenlik, kullanim, tasima ve bertarafla ilgili ayrintilar icin GUvenlik Bilgi Formuna basvurulmahdir.
Bilgiler laboratuvar testlerine ve musteri deneyimlerine dayanir; her uygulamanin tim parametrelerini
kapsayamayacagi icin baglayici degdildir ve misteri denemelerinin yerine gegmez. Misteriyle aksi
kararlastiriimadikca Spesifikasyon bolimindeki degerler lizerinde mutabik kalinan Grtin 6zellikleridir.
Bu bilgilerden veya ucretsiz teknik danismanlik hizmetinden hukuki hak talep edilemez.
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Jowat Bilgileri

Yapistirma, en verimli birlestirme ydntemlerinden biri olarak énemini strekli artirmakta ve yeni uygulama alanlarina
yayllmaktadir. Ayni zamanda birlestirilebilecek malzeme cgesitleri de daha 6nce goérilmemis bir hizla artmaktadir. Yapistiricilarin
islenmesi igin yeni ydntem ve ekipmanlar gelistirilmektedir.

Jowat'in kurum igi Ar-Ge birimleri, bu siirekli degisime ayak uydurmak igin yogun calismalar yiritmektedir. Nitelikli kimyager ve
mihendislerden olusan ekip, misterilerimize en dogru danismanligi saglamak ve ihtiyaclarina uygun yapistiriciyl segcmelerine
yardimci olmak amaciyla gincel teknikleri kullanmaktadir.

Bilgilerimiz, laboratuvarlarimizda gerceklestirilen testlere ve musterilerimizin sahadaki deneyimlerine dayanmaktadir. Ancak bu
danismanlik, her bir uygulamaya ait tiim kosullari kapsayamayacagindan baglayici degildir. ilgili Griiniin giincel teknik
durumunu 6grenmek ve en son teknik veri sayfasini talep etmek icin her durumda teknik servisimizle iletisime gecilmelidir. Bu
Onlem alinmadan Grdndn kullaniimasi kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Bu nedenle isleyen firma, tarafimizdan uretilen yapistiricilarin her bir uygulamaya uygunlugunu kendisi test etmelidir. Bu
gereklilik hem ilk numune kullaniminda hem de devam eden Uretimde yapilan degisikliklerde gegerlidir.

Yeni musterilerimizden yapistiricilarimizi gergek calisma kosullarina esdeger sartlarda, orijinal parcalar tGzerinde test etmelerini
istiyoruz. Daha sonra olusturulan yapistirma baglantisi kullanim sirasinda maruz kalacagi gergek gerilime tabi tutulmali ve
degerlendirilmelidir. Bu test kesinlikle gereklidir.

Devam eden Uretimde degisiklik yapan musterilerimizin bu durumu bize bildirmesini rica ederiz. Bu bildirim; makine
parametrelerinin degistirilmesi ve yapistirilan malzemelerin degistirilmesi durumlarinda da gereklidir. Jowat ancak bu sekilde
yapistirici kullanicilarina giincel bilgi saglayabilir.

Bu dokiimandaki bilgiler pratik deneyimlere ve laboratuvar test sonuglarina dayanmaktadir; Grun 6zelliklerine iliskin herhangi

bir garanti olusturmaz. Bu bilgilerden veya teknik danismanlik hizmetimizin énerilerinden herhangi bir hukuki sorumluluk
dogmaz.
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