Jowat®

950.50

Turkge geviridir. Teknik farklilik olmasi halinde Jowat'in kaynak dildeki teknik veri sayfasi esas alinmalidir.

Application:

Directions
for Use:

Tipik Teknik Veriler:

isleme Notu:

Kaplama ve dekor kagidi ile HPL ve CPL malzemelerinin ahsap esasli ylzeylere sicak ve isitmali
preslerde yapistiriimasi; ayrica masif ahsap yapistirma uygulamalari icin kullantlir.

Cok disuk formaldehit icerigine sahip, sertlestiricisi entegre edilmis ve organik koyulastiricilari hassas dozajda iceren;
malzeme igine nifuziyeti gok dlstk toz yapistiricidir. Yapistirici, 18 - 22 °C sicaklktaki ilik suyla agirlikca yaklasik 2:1
(toz:su) oraninda karistiriimalidir. Ornegdin 10 kg Jowat® 950.50 UF recinesi 5 kg suyla veya 10 litre Jowat® 950.50 UF
recinesi yaklasik 3 litre suyla karistirilabilir. istenen viskoziteye bagli olarak su miktari £%5 degisebilir. Spatula, el
merdanesi veya yapistirici siirme makinesi gibi standart uygulama sistemleriyle kullanilabilir. istenirse su bazlh boyalar
veya alkali icermeyen mineral pigmentlerle renklendirilebilir. Zor yapisan kaplamalarda, yapismayi ve basinci artirmak
icin 6rnegdin %10 - 20 Jowacoll® 113.10 ile karistirilabilir.

20 °C'de kullanim 6mrU [saat]:
Minimum presleme sicakhgi [°C]:
Yapistirici uygulamast:
Uygulama miktar [g/m?2]:

Acik montaj slresi [dak]:

Ahsap nemi [%]:

Basing [N/mm?]:

Presleme sicakhgi [°C]:
Minimum presleme stresi [dak]:
Gorinam:

Toz yogunlugu [g/1]:

Regine igerigi [%]:

Test yontemi:

Degerler her zaman Uretim tarihinde belirlenir.
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0,6 mm kalinhigindaki kaplama tzerinde Jowat test
yontemlerine gore test edilmistir. Daha kalin kaplamalarda
presleme sicakligina baglh olarak her mm igin presleme
suresi 30 - 90 saniye artiriimalidir.
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Temizleme: Makine ve ekipmanlar kullanimdan sonra soguk veya sicak suyla temizlenebilir. Temizleme sonrasinda paslanmayi
onlemek igin en azindan demir iceren parcalar Jowat® 900.00 ayirici madde ile islem gérmelidir.

Depolama: Orijinal ve uygun sekilde kapatilmis ambalajlarda, kuru ve serin kosullarda (15 - 25 °C) saklanmalidir. Son kullanma
tarihi icin ambalaj etiketine bakilmalidir. Bu tarihten sonra Griiniin amaglanan uygulamaya uygunlugu yeniden
dogrulanmalidir. Yiksek sicakliklar raf 6mrini kisaltir. Glines 1sigindan ve isidan korunmaldir.

Ambalaj: PE astarli kraft kagit ambalaj, net 25 kg. Diger ambalaj tirleri ve birimleri hakkinda bilgi talep Uzerine verilir.

Aciklamalar: Guvenlik, kullanim, tasima ve bertarafla ilgili ayrintilar icin Givenlik Bilgi Formuna basvurulmalidir. Bilgiler laboratuvar
testlerine ve misteri deneyimlerine dayanir; her uygulamanin tim parametrelerini kapsamayacagi icin baglayici
degildir ve performans garantisi olusturmaz. Misteri denemeleri gereklidir.
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Jowat Bilgileri

Yapistirma, en verimli birlestirme ydntemlerinden biri olarak énemini strekli artirmakta ve yeni uygulama alanlarina
yayllmaktadir. Ayni zamanda birlestirilebilecek malzeme cgesitleri de daha 6nce goérilmemis bir hizla artmaktadir. Yapistiricilarin
islenmesi igin yeni ydntem ve ekipmanlar gelistirilmektedir.

Jowat'in kurum igi Ar-Ge birimleri, bu siirekli degisime ayak uydurmak igin yogun calismalar yiritmektedir. Nitelikli kimyager ve
mihendislerden olusan ekip, misterilerimize en dogru danismanligi saglamak ve ihtiyaclarina uygun yapistiriciyl segcmelerine
yardimci olmak amaciyla gincel teknikleri kullanmaktadir.

Bilgilerimiz, laboratuvarlarimizda gerceklestirilen testlere ve musterilerimizin sahadaki deneyimlerine dayanmaktadir. Ancak bu
danismanlik, her bir uygulamaya ait tiim kosullari kapsayamayacagindan baglayici degildir. ilgili Griiniin giincel teknik
durumunu 6grenmek ve en son teknik veri sayfasini talep etmek icin her durumda teknik servisimizle iletisime gecilmelidir. Bu
Onlem alinmadan Grdndn kullaniimasi kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Bu nedenle isleyen firma, tarafimizdan uretilen yapistiricilarin her bir uygulamaya uygunlugunu kendisi test etmelidir. Bu
gereklilik hem ilk numune kullaniminda hem de devam eden Uretimde yapilan degisikliklerde gegerlidir.

Yeni musterilerimizden yapistiricilarimizi gergek calisma kosullarina esdeger sartlarda, orijinal parcalar tGzerinde test etmelerini
istiyoruz. Daha sonra olusturulan yapistirma baglantisi kullanim sirasinda maruz kalacagi gergek gerilime tabi tutulmali ve
degerlendirilmelidir. Bu test kesinlikle gereklidir.

Devam eden Uretimde degisiklik yapan musterilerimizin bu durumu bize bildirmesini rica ederiz. Bu bildirim; makine
parametrelerinin degistirilmesi ve yapistirilan malzemelerin degistirilmesi durumlarinda da gereklidir. Jowat ancak bu sekilde
yapistirici kullanicilarina giincel bilgi saglayabilir.

Bu dokiimandaki bilgiler pratik deneyimlere ve laboratuvar test sonuglarina dayanmaktadir; Grun 6zelliklerine iliskin herhangi

bir garanti olusturmaz. Bu bilgilerden veya teknik danismanlik hizmetimizin énerilerinden herhangi bir hukuki sorumluluk
dogmaz.
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