Jowat®

930.22

Turkge geviridir. Teknik farklilik olmasi halinde Jowat'in kaynak dildeki teknik veri sayfasi esas alinmalidir.

Application:

Directions
for Use:

Tipik Teknik Veriler:

Reaktif PUR hotmelt yapistiricilarin islendigi, érnegin silikon kauguk, Viton veya benzeri malzemelerle
kaplanmis merdaneli uygulama Unitelerinin temizlenmesi icin kullanilir.

Temizleyici ile merdane kaplamasi arasindaki uyumluluk, her uygulamadan dnce dogrulanmalidir. Tim
yapistiricinin merdaneli uygulama Unitesinden tamamen cikarilmasini saglayin. Sicakhgi en fazla 120
°C'ye dusurin; ardindan Uniteyi Jowat® 930.22 ile doldurup eritin. Erime ve kisa bir karistirma
stresinden sonra flushing maddesinin tamami makineden gegirilmelidir. Tim hotmelt kalintilarinin
giderildiginden emin olmak igin islem tekrarlanmalidir. Misteri denemeleri gereklidir.

isleme sicakhgi [°Cl: yaklasik 100 - 120
GoOrunum: beyaz toz
Yumusama arahgi [°C]: yaklasik 55 + 2 (Kofler isitma tablasi)

Degerler her zaman Uretim tarihinde belirlenir.

Depolama: Uriin, orijinal ve uygun sekilde kapatilmis ambalajinda, kuru ve serin kosullarda (15 - 25 °C)
saklanmahdir. Son kullanma tarihi icin ambalaj etiketine bakilmalidir. Bu tarihten sonra trindn
amaclanan uygulamaya uygunlugu yeniden dogrulanmalidir.

Ambalaj: Ambalaj turleri ve ambalaj birimleri hakkinda bilgi talep tGzerine verilir.

Aciklamalar: Guvenlik, kullanim, tasima ve bertarafla ilgili ayrintilar icin Guvenlik Bilgi Formuna basvurulmalidir.
Kullanimdan 6nce temizleyici ile merdane kaplamasinin uyumlulugu test edilmelidir. Bilgiler
laboratuvar testlerine ve musteri deneyimlerine dayanir ve baglayici degildir. Mlsteri denemeleri
gereklidir.
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Jowat Bilgileri

Yapistirma, en verimli birlestirme ydntemlerinden biri olarak énemini strekli artirmakta ve yeni uygulama alanlarina
yayllmaktadir. Ayni zamanda birlestirilebilecek malzeme cgesitleri de daha 6nce goérilmemis bir hizla artmaktadir. Yapistiricilarin
islenmesi igin yeni ydntem ve ekipmanlar gelistirilmektedir.

Jowat'in kurum igi Ar-Ge birimleri, bu siirekli degisime ayak uydurmak igin yogun calismalar yiritmektedir. Nitelikli kimyager ve
mihendislerden olusan ekip, misterilerimize en dogru danismanligi saglamak ve ihtiyaclarina uygun yapistiriciyl segcmelerine
yardimci olmak amaciyla gincel teknikleri kullanmaktadir.

Bilgilerimiz, laboratuvarlarimizda gerceklestirilen testlere ve musterilerimizin sahadaki deneyimlerine dayanmaktadir. Ancak bu
danismanlik, her bir uygulamaya ait tiim kosullari kapsayamayacagindan baglayici degildir. ilgili Griiniin giincel teknik
durumunu 6grenmek ve en son teknik veri sayfasini talep etmek icin her durumda teknik servisimizle iletisime gecilmelidir. Bu
Onlem alinmadan Grdndn kullaniimasi kullanicinin kendi sorumlulugundadir.

Bu nedenle isleyen firma, tarafimizdan uretilen yapistiricilarin her bir uygulamaya uygunlugunu kendisi test etmelidir. Bu
gereklilik hem ilk numune kullaniminda hem de devam eden Uretimde yapilan degisikliklerde gegerlidir.

Yeni musterilerimizden yapistiricilarimizi gergek calisma kosullarina esdeger sartlarda, orijinal parcalar tGzerinde test etmelerini
istiyoruz. Daha sonra olusturulan yapistirma baglantisi kullanim sirasinda maruz kalacagi gergek gerilime tabi tutulmali ve
degerlendirilmelidir. Bu test kesinlikle gereklidir.

Devam eden Uretimde degisiklik yapan musterilerimizin bu durumu bize bildirmesini rica ederiz. Bu bildirim; makine
parametrelerinin degistirilmesi ve yapistirilan malzemelerin degistirilmesi durumlarinda da gereklidir. Jowat ancak bu sekilde
yapistirici kullanicilarina giincel bilgi saglayabilir.

Bu dokiimandaki bilgiler pratik deneyimlere ve laboratuvar test sonuglarina dayanmaktadir; Grun 6zelliklerine iliskin herhangi

bir garanti olusturmaz. Bu bilgilerden veya teknik danismanlik hizmetimizin énerilerinden herhangi bir hukuki sorumluluk
dogmaz.
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