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TURKGCE | URUN BILGISI + UYGULAMA

Kenar bantlamada
kusursuz bitisin

kimyasal mimarisi

RIEPE urun ailesi igin se¢im, uygulama ve kalite kontrol rehberi

KORU 02 KAYDIR 03 soGUT 04 TEMizZLE
LPZ/II® | THO7® NFLY® | LP120/12 LP289/99® | WZG/12 LP163/93®
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IT!L:JEI!E | SISTEM YAKLASIMI KOCAK

BUYUK RESIM

Dort adimda Finish Quality

RIEPE sivilari tek tek degil, makine boyunca birbirini tamamlayan bir proses zinciri olarak galigir.

KENAR BANTLAMA MAKINESINDE UYGULAMA SIRASI
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AYIRICI KAYDIRICI SOGUTUCU
On frezeleme dncesi ° Baski rulosu ve kenar e Baski bolgesi sonrasi Polisaj 6ncesi

LPZ/II® veya THI7® NFLY® veya LP120/12 LP289/99® veya WZG/12 LP163/93®
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Sistemin miisteriye gevrilen degeri

1 DAHA TEMiz 2 DAHA KARARLI 3 DAHA VERIMLI
Yapistirict kalintisi ve talas Ayni kaliteyi vardiyalar arasinda Manuel son temizlik ve plansiz
yapismasi azalir. tekrarlamak kolaylasir. durus ihtiyaci duser.

<1L 7 4 10-1000 L

5.000 metre kenar bandi Ana kimyasal iiriin Proses fonksiyonu Giincel sayfalarda
basina ortalama tiiketim listelenen ambalaj araligi

Uretici sayfalarindaki
ortalama degerdir; hatta gére
degisir.

Dogru uirin + dogru nokta + minimum etkili doz + surekli kontrol

lyi sonug, yalnizca sividan degil; makine ayari, malzeme, yapistirici ve bakim disiplininin birlikte yénetilmesinden dogar.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 02



I%yglﬂE | URUN SEGIMI KOCAK

30 SANIYELIK REHBER

Dogru urune en kisa yol

Yuzeye tasan tutkal yapigiyor mu? LPZNI®

Is1 bolgesi varsa THI7®

Kenar veya koruyucu film iz yapiyor mu? NFLY®

Hot-air/lazer ise LP120/12

Talas statik olarak yiizeye yapisiyor mu? LP289/99®

PMMA/akrilik ise WZG/12

Makine ¢ikisinda kalinti kaliyor mu?

Polisaj/Texture Finish ile

Secim matrisi

PROSES / MALZEME AYIRICI KAYDIRICI SOGUTUCU TEMIZLEYICI
Standart EVA/PUR/PO LPZ/II® NFLY® LP289/99® LP163/93®
Post/softforming + isi THI7® NFLY® LP289/99® LP163/93®
Hot-air / lazer LPZ/II®* LP120/12 LP289/99® LP163/93®
PMMA / akrilik kenar LPZ/I®* NFLY®* WZG/12 LP163/93®

* Proses testi ve OEM onayi

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 03
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AYIRICI AJAN

LPZ/II®

URUN KARTI KOCAK

Yapistirici ylzeye tutunmadan once koruma katmanini olusturur.

PUR, EVA ve PO dahil yaygin kenar bantlama yapistiricilarinin igslem sirasinda is parcasi

ylizeyine yapigsmasini 6nlemeye yardimci

olur.

A UYGULAMA NOKTASI B SEGIM KURALI Cc AMBALAJ

Makine girisinde, 6n frezeleme Standart PUR, EVA ve PO kenar Gincel Urun sayfasinda 10 L, 30
oncesinde; kenara yakin Ust ve alt bantlama igin ana segim. L, 200 L ve 1000 L secenekleri
panel yiizeylerinde. Postforming, softforming veya ilave listelenir.

isitma bolgesi varsa TH97®
degerlendirilmelidir.

MUSTERIYE SAGLADIGI DEGER

® Tasan yapistiricinin panel yuzeyine kalici bicimde
tutunmasini azaltir.

® Son temizlik adimini kolaylastirir ve manuel yeniden
isleme ihtiyacini dustrr.

e Standart kenar bantlama proseslerinde temiz ylizey
hedefini destekler.

GUVENLIK OZETI

SDS: H225 - ¢ok alevlenir sivi ve buhar; H319 - ciddi goz tahrisi.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI

UYGULAMA YAKLASIMI

® RIEPE uyumlu hassas puskurtme sistemiyle ince ve
homojen film seklinde uygulayin.

® Damlama veya ylizeyde birikme yerine, yalnizca gerekli
alani 6rten minimum etkili uygulamay hedefleyin.

e Uretim dncesi numune parcada yapisma, ylizey ve
sonraki finisaj uyumunu dogrulayin.

RESMi URUN SAYFASI

Detay ve glincel SDS igin tiklay!

riepe.eu
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https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-lpzii/
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YUKSEK ISIYA DAYANIKLI AYIRICI

THI97®

URUN KARTI KOCAK

Isitma bolgesinden gecerken koruyucu etkisini surdirmek tzere

gelistirilmistir.

Postforming ve softforming proseslerinde PUR, EVA ve PO gibi yaygin yapistirici
kalintilarinin yilizeye tutunmasini 6nlemeye yardimci olan yiiksek 1s1 dayanimli ayirici
ajandir.

A UYGULAMA NOKTASI B SECIM KURALI C AMBALAJ

Postforming veya softforming LPZ/II® yerine yalnizca Isi Gincel Urun sayfasinda 10 L, 30
hattinda, is pargasi isitma dayaniminin kritik oldugu L, 200 L ve 1000 L secenekleri
bélgelerine girmeden énce postforming, softforming ve ek listelenir.

koruma gereken y[]zey|erde_ 1sitma bdlgelerinde tercih edilir.

MUSTERIYE SAGLADIGI DEGER

e llave i1sitma bolgelerinden gegerken ayirici etkinin
devam etmesini hedefler.

® Sicak proseslerde yiizeye yapisan tutkal kalintisini
azaltir.

e Karmasik profil proseslerinde finisaj kalitesinin daha
kararli olmasina katki saglar.

GUVENLIK OZETI

SDS: H226 - alevlenir sivi ve buhar.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI

UYGULAMA YAKLASIMI

® Uygulama noktasini makine Ureticisi ve RIEPE sistem
konfiglirasyonuna gore belirleyin.

e ince ve sirekli bir film saglayin; gereginden fazla
puskulrtme yapmayin.

® |[si profili veya malzeme degistiginde numune ile yeniden
dogrulama yapin.

RESMi URUN SAYFASI

Detay ve glincel SDS igin tiklayi

riepe.eu

05


https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-th97/
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KAYDIRICI AJAN

NFLY®

Baski rulosundan hassas kenar ylzeylerine kadar surtinmeyi
yonetir.

URUNUN ROLU

Ana baski rulosunu islatir, kenar bandinda kaydirici film olusturur ve hassas ylizeylerde iz,

hasar veya koruyucu filmin kalkmasi riskini azaltir.

A UYGULAMA NOKTASI B SECIM KURALI Cc AMBALAJ
Ana baski rulosu, kenar bandinin Standart kenar bantlama ve gok Gincel Urun sayfasinda 10 L, 30
yan ylzeyi, kaydirma pabuglari, noktadan kaydirma ihtiyacinda ana L, 200 L ve 1000 L segenekleri
temas elemanlari, takimlar ve secim. Sicak hava veya lazer listelenir.
koruyucu film gevresi. prosesinde LP120/12 kullanilir.
MUSTERIYE SAGLADIGI DEGER UYGULAMA YAKLASIMI
® Yapistirici kalintisinin baski rulosuna tutunmasini ® Makine konfiglirasyonuna gore ana baski rulosuna veya
onlemeye yardimci olur. kenar bandina kontrollii uygulayin.
e Kayma direncini dugurerek hassas kenarlarda iz ve ® Yalnizca ince bir kaydirici film olusturacak debiyi
yuzey hasari riskini azaltir. hedefleyin.
e Koruyucu filmin islem sirasinda kenardan ayrilmasini ® Film kaldirma, iz veya takim kirlenmesi gortllirse
Onlemeye katki saglar. uygulama noktasi ve puskirtme zamanlamasini kontrol
edin.
GUVENLIK OZETI RESMi URUN SAYFASI
SDS: H226 - alevlenir sivi ve buhar. Detay ve glincel SDS igin tiklayi
riepe.eu

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 06
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SICAK HAVA VE LAZER KAYDIRICISI

LP120/12

URUN KARTI KOCAK

Temassiz kenar teknolojileri igcin NFLY® alternatifidir.

URUNUN ROLU

Sicak hava ve lazer makinelerinde NFLY® alternatifi olarak gelistirilmistir; Texture Finish

ile birlikte firgalarin yapistirici kalintisindan uzak kalmasina yardimci olur.

A UYGULAMA NOKTASI B SEGIM KURALI c AMBALAJ

Hot-air veya lazer kenar bantlama Hot-air veya lazer prosesinde Gincel Urun sayfasinda 10 L, 30
prosesinde, kaydirma ve finisaj NFLY® yerine. Standart L, 200 L ve 1000 L secenekleri
destegi gereken ilgili makine proseslerde genel amagli NFLY® listelenir.

noktalarinda.

MUSTERIYE SAGLADIGI DEGER

® Sicak hava ve lazer proseslerine uygun kaydirma
destegi sagdlar.

® Texture Finish firgalarinin yapistirici kalintisiyla
kirlenmesini azaltmaya yardimci olur.

e Uriin sayfasina gére tehlikeli madde sinifinda degildir.

GUVENLIK OZETI

SDS: CLP kapsaminda tehlikeli olarak siniflandiriimamistir. Giincel SDS yine Detay ve glincel SDS igin tiklay!

de okunmalidir.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI

Urdn ailesi degerlendirilir.

UYGULAMA YAKLASIMI

® Makine ureticisi ve RIEPE konfiglirasyonuna gore
NFLY® yerine devreye alin.

® Dogru noktada ince film sagdlayin; proses degisiminden
sonra numune kontroll yapin.

® Firga ve kenar ylzeyi temizligini vardiya baglangicinda
ve malzeme degisimlerinde izleyin.

RESMi URUN SAYFASI

riepe.eu
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https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/gleitmittel-en/lp120-12/

léiEPE |

LP289/99®

URUN KARTI KOCAK

Tutkal hattini sogutur, statik yakd bosaltir, takim bolgesini temiz

tutar.

URUNUN ROLU

Kenar bandi yapistirildiktan sonra tutkal hattina ve kenar bandina uygulanir; statik

bosalma ve kontrollii sogutma ile talag yapigsmasini ve takim kirlenmesini azaltir.

Baski bdlgesinden sonra, Standart PVC, PP ve benzeri Giincel urtin sayfasinda 10 L, 30
yapistirma hatti ve kenar bandi kenarlarda ana antistatik sogutucu. L, 200 L ve 1000 L segenekleri
Uzerine hassas nozullarla. PMMA/akrilik kenarlarda catlak listelenir.

riskine karsi WZG/12 kullaniimalidir.

Is parcasi, kenar bandi ve freze talasindaki statik
yuku azaltir.

Tutkal hattini esit ve nazik bicimde sogutarak sonraki
takimlardaki birikmeyi distrir.

Takim 6mriine katki saglar ve istif sirasinda
parcalarin bloklasmasini dnlemeye yardimci olur.

GUVENLIK OZETI

SDS: H226 - alevlenir sivi ve buhar; H319 - ciddi gz tahrisi.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI

Baski bdlgesi cikisinda dogrudan tutkal hattina ve
kenara ince puskurtme yapin.

Dengeli sogutma igin piskirtme desenini ve
zamanlamayi numune Uzerinde kontrol edin.

Statik talas yapismasi slrerse nozul debisi, konum ve
hava beslemesini dogrulayin.

Detay ve glincel SDS igin tiklayi

08


https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/antistatic-coolant-lp289-99/
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WZG/12

PMMA ve akrilik kenarlarda sogutmayi ¢atlak riskini gozeterek
yapar.

URUNUN ROLU

LP289/99® benzeri sogutma etkisi sunarken hassas PMMA ve akrilik kenarlarda ¢atlak
olusumunu 6nlemeye odaklanir.

Baski bolgesinden sonra, akrilik PMMA veya akrilik kenar Gincel Urun sayfasinda 10 L, 30
veya PMMA kenar ve yapistirma malzemesinde LP289/99® yerine L, 200 L ve 1000 L segenekleri
hatti Gizerine gok ince tabaka zorunlu secim olarak degerlendirilir. listelenir.
halinde.
Buharlagsma yoluyla yapistirma hattini sogutur ve Baski bolgesinden sonra ylizeye ¢ok ince, homojen bir
kirlenmeyi destekler. tabaka halinde uygulayin.
Hassas akrilik kenarlarda gatlak olusumunu 6nlemeye ilk devreye almada seffaflik, gerilim gatlagi ve ylizey
yardimci olur. gOriinimani numune Uzerinde izleyin.
PMMA/akrilik prosesinde LP289/99® igin glvenli Akrilik tedarikgisi ve makine Ureticisinin proses
proses alternatifini olugturur. sinirlariyla birlikte dogrulayin.

GUVENLIK OZETI

SDS: H225 - ¢ok alevlenir; H319 - ciddi goz tahrisi; H336 - rehavet veya bas Detay ve glincel SDS igin tiklay!
dénmesi yapabilir.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 09


https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/coolant-wzg-12/
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LP163/93®

Prosesi, makineden ¢ikan temiz ve satisa hazir yluzeyle tamamlar.

URUNUN ROLU

Onceden uygulanmis ayirici ajanlari ve gevsek yapistirici kalintilarini gézer; polisaj diskleri

veya Texture Finish ile birlikte makine gikisinda temiz finisaj saglar.

Yizey kaziyici veya polisaj diskleri RIEPE proses zincirinin son Giincel urtin sayfasinda 10 L, 30
oncesinde; is parcasinin kenara sivisidir. LPZ/II® veya THI7® ile L, 200 L ve 1000 L segenekleri
yakin (st ve alt ylizeylerinde. baslayan koruma adimini temiz listelenir.

finisajla tamamlar.

Ayirici sivi kalintilarini ve gevsek yapistiric artiklarini Polisajdan hemen 6nce kontrolli miktarda uygulayin;
uzaklastirir. ardindan uygun disk veya firca ile ¢calisin.

Polisaj diskleriyle birlikte elle son temizlik ihtiyacini Temizleme performansini sivi debisi kadar polisaj
azaltir. elemaninin durumu ve donus yonuyle birlikte

degerlendirin.
Texture Finish ile derin dokulu ylizeylerde finisaj 9

kalitesini destekler. Yuzeyde iz kalirsa fazla uygulama, kirli disk veya hatali
konum ihtimalini kontrol edin.

GUVENLIK OZETI

SDS: H225 - ¢ok alevlenir sivi ve buhar; H319 - ciddi goz tahrisi. Detay ve glincel SDS igin tiklayi

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 10


https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/cleaning-agents/cleaning-agent-lp163-93/
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SAHA STANDARDI

'%:Jg I STANDART UYGULAMA KOC AK

Baslat, dogrula, izle, kaydet

As~~daki alé{_?\,l operator kararlarini sadelestirir. Makine Ureticisi talimati ve glincel SDS her zaman 6nceliklidir.

ENLI BASLANGIC

Yetkili personel, giincel SDS, havalandirma, atesleme kaynaklarinin kontrolt ve uygun KKD.

Malzeme, yapistirici ve proses tipine gore urln ciftini secin; hat Gzerindeki dogru uygulama istasyonunu dogrulayin.

Uriin seviyesi, orijinal etiket, kapak, hortum, filtre, hava beslemesi ve nozul puskirtme desenini kontrol edin.

Minimum etkili uygulamayla numune uretin; ylzey, tutkal hatti, talas, koruyucu film ve finisaji inceleyin.

Vardiya, hiz veya malzeme degisiminde sonucu yeniden kontrol edin; gereksiz debi artigsindan kaginin.

01
DOGRU URUN / NOKTA
02
EKIPMAN KONTROLU
03
NUMUNE iLE DEVREYE AL
04
URETIMDE iZLE
05
VARDIYA SONU
06

Tuketim ve kalite notunu kaydedin; nozul ve polisaj elemanlarini Uretici ydontemine gore temizleyin.

Makineyi giivenli duruma alin. Uriin seviyesi, hava beslemesi,

hortum kivrilmasi ve baglantilari kontrol edin. Nozulu yabanci
cisimle delmeyin; RIEPE'nin resmi nozul videosunu veya onayli
Blow Out yontemini izleyin.

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI

TUKETIM REFERANSI

Uretici, ortalama tiiketimin 5.000 metre kenar bandi igin 1 litrenin
altinda olabildigini belirtir. Bu deger garanti edilen sabit doz degildir;
nozul sayisi, hiz, ylizey ve proses ayarlari sonucu degistirir.

11
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KALITE VE GUVENLIK KOCAK

Sorunu belirtiden prosese geri izleyin

Debiyi artirmak ilk refleks olmamalidir. Once Uriin, uygulama noktasi, nozul deseni ve mekanik finisaji birlikte

ontrol edin

Panel yiizeyinde tutkal LPZ/II® veya THI97® noktasi, pliskirtme deseni; LP163/93® ve polisaj durumu
‘ Kenar izi / film kalkmasi NFLY® uygulama noktasi; hot-air/lazerde LP120/12 segimi
‘ Talas kenara yapisiyor LP289/99® debi, konum, statik bosalma ve hava beslemesi
‘ Akrilik kenarda gatlak LP289/99® yerine WZG/12 segimi; malzeme ve numune dogrulamasi

Polisaj sonrasi kalinti LP163/93® zamanlamasi; disk/firga kirliligi, yoni ve aginmasi

SDS guvenlik o6zeti

Bu tablo yalnizca hizh farkindalik igindir; etiket ve glincel SDS'nin yerini tutmaz.

H225 + H319 LPZ/I® | LP163/93® Cok alevlenir; ciddi goz tahrisi
H225 + H319 + H336 WZG/12 Cok alevlenir; goz tahrisi; bas donmesi riski
H226 + H319 LP289/99® Alevlenir; ciddi g6z tahrisi
H226 NFLY® | TH97® Alevlenir sivi ve buhar
CLP sinifi yok LP120/12 Giincel SDS yine okunmalidir

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 12



IT!L:JEI!E | VIDEO AKADEMI VE ILETISIM KOCAK

iZLE VE UYGULA

RIEPE Video Akademi

Resmi Vimeo kanalindaki uygulama videolarina dogrudan erigin. QR kodu telefon kamerasiyla okutmaniz yeterli.

Ayirici ve temizleyici ajanlar NFLY® kaydirici

LPZ/I® + LP163/93® proses zinciri

'-I.
E [ VIMEO

Uygulama noktalari ve fonksiyonlari

VIMEO

LP289/99® antistatik sogutucu ince nozul igin ilk yardim

Statik yUk ve tutkal hatti kontrolu

E [ VIMEO

Piskirtmeyen nozula guvenli yaklagim

Polisaj diskleri Tiim RIEPE videolan

Bakimin finisaj kalitesine etkisi Resmi Vimeo kanalina gegis

VIMEO

Uygulamanizi anlatin, Kogak Endiistri teknik ekibiyle

dogru RIEPE ¢ozumiinu eslestirelim.

+90 216 527 82 04 | +90 216 706 30 33

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 13


https://vimeo.com/823369279
https://vimeo.com/823367822
https://vimeo.com/823367140
https://vimeo.com/871007621
https://vimeo.com/823368416
https://vimeo.com/user136565015/videos
https://kocakendustri.com.tr/riepe-urunleri

ITIL:JEI!E | KAYNAKLAR VE KAPSAM KOCAK

DOGRULANMIS IGERIK

Kaynakc¢a ve onemli kullanim notu

Bilgiler RIEPE'nin glincel (iriin sayfalari, bu sayfalardaki ingilizce giivenlik bilgi formlari, resmi Vimeo kanali ve
Kogak Endustri Uriin merkezi esas alinarak Turkcelestirilmistir.

1 RIEPE kimyasal iiriinler www.riepe.eu/en/product-category/chemicals/
2 LPZ/II® uiriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-Ipzii/
3 TH97® iiriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-th97/
4 NFLY® iiriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/gleitmittel-en/lubricant-nfly/
5 LP120/12 iiriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/gleitmittel-en/Ip120-12/
6 LP289/99® liriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/antistatic-coolant-Ip289-99/
7 WZG/12 iuriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/coolant-wzg-12/
3 LP163/93® iiriin sayfasi www.riepe.eu/en/products/chemicals/cleaning-agents/cleaning-agent-Ip163-93/
9 RIEPE yeni makine / proses haritasi www.riepe.eu/en/my-new-machine/
10 RIEPE resmi Vimeo kanali vimeo.com/user136565015/videos
1 Kogak Endiistri RIEPE liriin merkezi kocakendustri.com.tr/riepe-urunleri
ONEMLI

Bu dokiiman resmi makine kullanim kilavuzu veya giivenlik bilgi formu degildir.

Uygulamadan énce ilgili Griniin glincel etiketi ve SDS'si ile makine/nozul Ureticisinin talimatlarini okuyun. Dozaj, nozul ayari, malzeme
uyumu ve is guvenligi kosullari hatta 6zel olarak dogrulanmalidir. Suphe halinde Kogak Endustri teknik ekibinden destek alin.

info@kocakendustri.com.tr | TEL: «+90 216 527 82 04 - +90 216 706 30 33 kocakendustri.com.tr

Kocak Endiistri

Mimar Sinan Mah. YEDPA Ticaret Merkezi, E Cad. No:4, Atasehir / istanbul

KOGAK ENDUSTRI | RIEPE URUN VE UYGULAMA REHBERI 14


https://www.riepe.eu/en/product-category/chemicals/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-lpzii/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/release-agents/release-agent-th97/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/gleitmittel-en/lubricant-nfly/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/gleitmittel-en/lp120-12/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/antistatic-coolant-lp289-99/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/coolant-agents/coolant-wzg-12/
https://www.riepe.eu/en/products/chemicals/cleaning-agents/cleaning-agent-lp163-93/
https://www.riepe.eu/en/my-new-machine/
https://vimeo.com/user136565015/videos
https://kocakendustri.com.tr/riepe-urunleri



