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Jowat Makine Temizlik ve Durulama Kontrol
Listesi

Kazan, pompa, hortum, nozul, merdane, pres tablasi ve makine dis ytzeylerinde temizlik islemini kayit
altina almak igin hazirlanmis pratik ¢calisma formu.

Tarih / saat Operator

Makine / model Vardiya

Tutkal triin kodu / Tutkal teknolojisi [1EVA/PO[]PUR[]PVAC|[]
e PSA [] Diger

Kazan kaplamasi []1Teflonlu [] Teflonsuz [ ] Bilinmiyor Makine ureticisi talimati [ 1 Kontrol edildi

Kullanilacak tiriin / Giincel TDS/SDS

kod revizyonu

1. isleme baslamadan énce

Sicak ylizey, erimis hot melt, basing, hareketli parga ve PUR reaksiyonu riski bulunan islemler yalnizca egitimli ve yetkili
personel tarafindan; makine Ureticisinin proseduri ile giincel Griin TDS/SDS belgesi birlikte esas alinarak yapiimalidir.

[1 Makine glivenli bakim konumuna alindi; enerji kesme ve basing bosaltma proseduri uygulandi.

[1] Kazan, pompa, hortum, filtre, nozul ve merdanelerdeki kalintilarin yeri fotograf veya notla kaydedildi.
[1 Tutkal tard, Grin kodu, parti bilgisi ve son temizlik tarihi kontrol edildi.

[1] Kazan kaplamasi ve temizleyici / durulama Griin uyumlulugu giincel TDS/SDS ile dogrulandi.

[1 Gerekli kisisel koruyucu donanim ve dokilme mudahale malzemeleri hazirlandi.

2. Temizlik / durulama sirasinda

[1] Eski Grlin, purge veya durulama malzemesi rastgele urinlerle karistirimadi; kullanilan triin ve sira kaydedildi.

[1] Kazan ve tutkal yolu, makine ureticisinin izin verdigi kosullarda kontrolli olarak bosaltildi.

[1] Pompa, hortum, filtre ve slot nozul boyunca akis; renk, homojenlik, basing ve ttkanma agisindan izlendi.

[1] Teflon, plastik, conta, sensor ve elektrikli pargalar Gizerinde uygun olmayan mekanik veya kimyasal midahale yapiimadi.
[1] PUR sistemlerinde nem temasi, sertlesme, uzun durus ve konserveleme adimlari ayrica kontrol edildi.

3. Temizlik sonrasi devreye alma

[1] Cikan malzeme temiz ve homojen hale geldi; goriinur eski tutkal veya temizlik Grini kalintisi kalmadi.

[1] Nozul ¢ikisi kesintisiz; sag / sol film dagilimi, basing ve akis dengeli.

Uriin segimi ve galisma kosullari giincel TDS/SDS ile dogrulanmalidir. Sayfa 1
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[1] ilk deneme pargasinda tasma, ipliklenme, kenar izi, yapisma kopmasi veya yiizey bulasigi goriilmedi.
[1] Kullanilan Griin, miktar, islem siresi, makine ayarlari ve gézlemler bakim kaydina islendi.
[1] Anormal basing, duman, koku, kaplama hasari veya akis kesilmesi varsa uretime gecilmedi ve teknik destek ¢agrildi.

4. Gozlem ve karar kaydi

Temizlige neden olan belirti

Baslangi¢ / bitis gozlemi

Akis / basing / sicaklik notu

Deneme pargasi sonucu [1Uygun [] Tekrar temizlik [ ] Teknik destek gerekli

Ek agiklama

Durdur ve destek al

Kaplama hasari, anormal basin¢ veya sicaklik, duman / keskin koku, PUR kalintisinda sertlesme, kimyasal uyumsuzluk
sUphesi ya da elektrikli / hassas parga ¢evresinde dokilme varsa islemi durdurun. Makineyi tekrar Uretime almadan 6nce
yetkili teknik personel ve makine Ureticisi proseduri ile dogrulama yapin.

Operator imzasi Bakim / teknik onay

Not: Bu form teknik dokiimanlarin yerine gegmez. Uriin kodu, kazan kaplamasi, proses sicaklidi, dozaj, durulama sirasi ve konserveleme adimlari
her zaman ilgili Griiniin giincel TDS/SDS belgesi ve makine Ureticisi talimati ile teyit edilmelidir. Kogak Endustri teknik destek icin makine modeli,
tutkal kodu, kazan kaplamasi ve sorun belirtisi bilgilerini ister.

Kaynak gergevesi: Jowat irlin TDS/SDS belgeleri, makine ureticisi bakim talimatlari ve Kogak Enduistri Teknik Bilgi Merkezi.

Uriin segimi ve galisma kosullari giincel TDS/SDS ile dogrulanmalidir. Sayfa 2



